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1996 yilinda 6zel sektérde calisan olarak basladigimiz ig hayatimizda basamaklari emin adimlarla gikarak 2014 yilindan itibaren
kendi sirketimiz ARMATAS MUHENDISLIK SAN. VE TiC. A.S. olarak hizmet vermekteyiz. Her biri konusunda tecriibeli bir ekiple
Madencilik, insaat ve Sondaj sektdriinde, ¢ziim ortagi olarak calistigimiz firmalarin sorunlarina ve ihtiyaglarina yonelik céziimler ve
irlnler sunarak faaliyet gdsteriyoruz. Firmamiz kuruldugu giinden bu yana yiksek kaliteli Grlnlerine glvenen, misteri
memnuniyetine, hizmet kalitesine biylik 6nem veren ve gegmisten aldigi giicii gelecege tastyan bir firma olmustur. Samimi, dogru
hizmet anlayisiyla miisterilerimize siirekli hizmet etmek, sorun yagayan ve dogru ¢dziim arayan her kurulusa da ¢dziim iretmek asli
vazifemizdir.

Kendi Giretim bandimizdaki tiriinler diginda, temsilciliklerimizle Grlin portféyiimizii geligtirerek uzman oldugumuz konularda tim
ihtiyaglara cevap verebilmeyi hedefliyoruz. Ucuz géziimler sunmak anlayigiyla degil, kalitesiyle, teknolojisiyle, saglamligiyla ve
dayanikliigiyla kendini her alanda ispatlamig dogru driinler ile igletim maliyeti ucuz, tasarruf saglayici ¢dziimler sunmak anlayist ile
hareket ediyoruz. Klasik aligkanliklari degil, vyenilikgi cdzimleri uygulayan bir yapi igerisinde, giiniimiz malzeme ve teknolojisine
uygun, dogru yaklagimlari paylagmaya ve ¢dziim ortaginiz olmaya haziriz.

02 » www.armatasmaden.com



DENEYiM
Firmamiz uzun yillardir elde ettigi bilgi birikimi ve tecriibesiyle uygulamalarinizda kargilagacaginiz aginma sorunlariniza uygun
coziimler sunmaktadir.

PROJE
Proje ekibimizle, miigteri memnuniyeti ve kalite gz 6niinde bulundurularak, istenilen iriin ve tasarim olusturularak, planlama,
uygulama ve proje kontroli siireglerinin yonetimi saglanir.

UYGULAMA
Miihendis ve teknikerlerden olugan kadromuz saha tecriibesi sayesinde yerinde uygulama destedi verebilmektedir.

MALZEME

Giiniimizde gelisen teknoloji kullanilacak uygulamaya gére artik bizi daha hafif, daha dayanikli, daha sert ve bazen de daha gok
yumusak malzeme istemeye ydnlendiriyor. Gelistirecedimiz ve 8nerecegimiz yeni malzemeler uygulamalarinizda vazgegilmez
¢6zimiiniz olabilir.

ZAMAN
Tesisinizin stirekliligi bilinciyle hareket ederek ¢ozim ortaginizin her ihtiyacinizda yaninizda olacagi bir yapilanmayla, tim
ihtiyaclarinizi s6z verdigimiz gibi zamaninda teslim etmeyi taahhiit esmekteyiz.
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Dik Milli Kiricilarin verimliliginin arkasindaki sir, benzersiz kirma iglemidir. Diger cogu kirici, taslari metal paletlerin kuvvetini uygulayarak kirarken,
Dik Milli Kiricilarda taslar birbirine carptirilarak kendi kendini parcalamak igin kullanir.

Bu kirma iglemi, diger tiim darbeli kirma yéntemlere gére ton bagina daha diisiik maliyetle sonuglanir. Dahasi, tag (izerinde kirmanin hassas ve
homojen gekle sahip son driinler drettigi kanitlanmigtir.

Dik Milli Kiricilar beton, asfalt, temel malzemeleri, kum {retimi, 6n 8giitme, endiistriyel mineraller ve geri déniigim uygulamalarinda kullanilan
kiibik son Griinlere ihtiyaci olan dreticiler igin dzellikle tercih sebebidir. Bu kiricilarin hizi ayarlanabilir, bdylece gerekirse ok ince son driinler de

iiretebilirler.

Her tiirli tag! kirabilecek son kiricilardir, besleme ebatlari gok biiyiik olmadigindan sekonder kirici olarak kullanilamazlar. Agik rotor tip dik milli
kiricilar ise anlatilan avantajlarla beraber yiiksek besleme ebadina sahiptirler.

TEKNIK OZELLIKLER GENEL OLGULER

ANMA ROTOR MAKIMUM : 3
MODEL fugisi | “;':m: o | DEVRI | BESLEME EBADI ('?‘:/As"t[] ‘“::(":'K A | B | ¢
(mmxmm) w/tev-da (m/s) (mm) on/saa 9

VSI-900-CR 900-3 2x200-1500 1 0 2 / 45 250-800 | 00ch | so30 | 3425 | 4470
Sl - ox250-1500 | O 0 ™S 300 - 350

VSI-800-CR | 7 900-2 2501500 | 5070 ys 40 200-250 | 41050 | 5070 | 3265 | 4140
315 - 1500 250 - 270

VSI-700-CR | @ 700-2 o00. 1500 | 5070 s 35 s0.gp | 9800 2940 | 2725 | 3600
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DiK MiLLI KIRICI YEDEK PARGALARI

TAM OTOMATIK BILGISAYARLI
MAKINADA ALINMIS BALANS

Pl Waneca L
mrﬁp_m%\
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Shikhe Covl Wer o 8 : CNC ISLEME ILE KANALLARI AGILMIS

ALT VE UST SAC

Dy Gagiy BOKImG Plakas
Chier Covity Wear Parr -

25 MM ROTOR ALT VE UST SACI

ROTOR GEVRESI ASINMAZ KAYNAGI

VSI 900 Rotor VSI 800 Rotor VSI 700 Rotor

VSI 900 Dolu Rotor VS| 800 Dolu Rotor VS| 700 Dolu Rotor
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Rotor Kirici Ug - 103

Gegig Asinma Plakasi Dis - 818

Dagitici Plaka Standart - 819

Dagitici Plaka Kalin kili Tip 819/2

7

Dagitici Plaka Konik - 819C

Dagitici Plaka Kalin - 819K Besleme Tiipii - 820

Besleme Gozii Halkasi - 821

Ust Asinma Plakasi - 822 Alt Asinma Plakasi - 823

~

Yedek Kirici Ug - 104

M20x80 Civata - 818C Yonlendirme Plakasi - 101
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Dik Milli Kiricilarda kullanilan elmas uglarda Gretimden gelen bilgi birikimimizi ve sektdrdeki tecriibemizi birlestirerek dogru Griini
segmenizde yardimei oluyoruz. Dévme celik gévde igerisine yerlestirilen Tungsten Karbiir ug, yapisi itibariyle igerisinde kullanilan
tozun tane boyutu, kobalt baglayici orani, sinterleme firimindaki uygulama stiresiyle farkli dzelliklerde Giretilebilmektedir. Bu da kirilan
malzemenin cinsine gore farkli aginma émiirleri ve kirlma direnci sadlar. Kendi bilgi birikimimize gore hazirladigimiz tungsten karbir
toz regeteleriile her tip kirma uygulamalarinda bagaril performans verecek uglar gelistirilmektedir. Kullandigimiz uglar quartz, bazalt,
dere malzemesi, silis ve demir igerikli taglar gibi zorlu saha sartlarinda tstiin performans saglar.
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UYGULAMAYA OZEL SEGILMIS
TUNGSTEN KARBUR T0Z HAMMADDE

YUKSEK BASINGLA PRESLENMIS o . .
TUNGSTEN KARBR VAKUM FIRININDA TUNSTEN KARBUR SINTERLEME MIKROYAPI ANALIZI
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SINTERLEME SONRASI / UYGULAMAYA OZEL EBATTA URETILMIS
KALITE KONTROL i TUNGSTEN KARBUR UG

i &
* Uygulamaya 6zel segilmig tungsten karbir ug

* Dévme celik gdvde imalati

* Elmas uca gdre bogluk kalmamasi igin hassas toleransta islenmis gdvde kanali
* 9100 Tiirk Mali — Yerli Uretim

* Her agamada yapilan kalite kontrol testleri

-

* Yiiksek Asinma Dayanimi

* Zorlu Galigma Sartlarina Milkemmel Adaptasyon

» Ozel Alagimh Gévde Malzemesiyle Yiiksek Performans

* Uygulamaya Uygun Mikro Yapi Ve Toz Tane Boyutu Segimi

DOVME GELIK GOVDE

ROTOR KIRICI UG
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DiK MiLLI KIRICI YEDEK PARGALARI
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Dik Milli Kirici ﬂrt’]mceﬁ ;
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Yarim Ay Saci Kenar Asinma Bayraklari Baglama Plakasi

7

©

Rator Ust Asinma Saci Dik Milli Takozu Sikma Konigi

opal itz
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V5! 700 YEDEK PARGALARI

y M VS| 1[]-06‘Rotor- Kirici Ug.

VS| 1000 Gegig Aginma Plaka Seti

Terex Komple Karbiir e — . Rotor Boss
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Terex Rotor Kirici Ug
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GENELI KIRICI YEDEK PARGALARI
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110/K07 Gene Sekonder Gene 90/K03 - 110/K07 Sabit Hareketli Gene 140/K11 Sabit ve Hareketli Gene

ve Kamalari

Yan Astar Takimi Rus 108/109 Cene Emniyet / Mesnet Plakasi @il Kama Civata Setif§ Mafsal Yatag

Geneli Kirici Takozu
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SEKONDER KIRICI YEDEK PARGALARI

DMK 1/2/3 Palet Ogiitiici PST 1/2/3 Palet

—§U g3

www.armatasmaden.com « 13

@ -mmmmmmmmemmooo----ooo) WUOO'UBPBLISEIBULIE MMM




¥ ARMATAS

www.armatasmaden.Com 1----======--=-mcmmuuuaaa-e

TERSIYER KIRICI

e

Tersiyer Palet TK16 Palet TK15 Palet Tersiyer Palet

= =

Tersiyer Palet ikili Tavan Astari Tekli Tavan Astari

- Ay

Tersiyer Tavan Zirhi Tersiyer Rotor Koruyucu

K35 Bimetal Palet

14 » www.armatasmaden.com



_\ i

——



¥ ARMATAS

www.armatasmaden.ComM 1---------ccccccceeaaao---e

Celik Elek, eleme iglemlerinin yapildigi gesitli tip ve biyiiklikte gbz agikliklarinda;
ylksek karbonlu filmaginden gekilen DIN 17223/C veya TS 2500 yaylik telden i
ordlmigtr.

Orgii elekler tel capi ve gizenedine gore driildikten sonra, plaka halinde veyaiki yani
DKPC sac ile soguk olarak kivrilmaktadir.

Gelik eleklerde dayanikliigin artmasi igin elekleri miimkiin olan en kiiglk ebatlara
bélerek pargali yapmak optimum verim sadlar. Bu durumda aginmada biitiin bir elek
atilmadan yipranan parganin degistirilmesi yeterli olur.

Celik 6rgii elek telleri genig kullanim alanlarina sahip olup
genel olarak; Kum, Gakil eleme ve yikama tesisleri,

Ocaklari, Glibre Sanayi, Gida Sanayi ve Kimya Sanayi gibi
alanlarda kullanilmaktadir.

ELEGIN GERGI SEKLI

1. Elek duvar saci [kasa genisligil
2. Tasiyicr Lamalar
3. Gergi sac
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Klasik eleklerin hareket etmeyecek sekilde birbirine bagli olarak 6riilen gbzlerinin aksine birbirinden bagimsiz B
enine tellerden olusur. Klasik eleklerde yaganan tikanma, bu tip birbirinden bagimsiz tellerle kendi kendini
temizleyerek tikanma olusturmaz. Aginmaya karsi yiiksek direncli tellerle yine aginmaya direncli politiretan
yapinin birlesmesiyle Uretilir.

Bu elekler klasik gelik orgii eleklere gére daha verimli ve uzun 6mirli malzeme elemesi yaparak
tesisinizin performansiniartirir.

- Eleme yizeyi celik 6rgii eleklere gore % 30 daha fazladir.

- Tikanmadan dolayi olugan kdr noktalari tamamen ortadan kaldirir.

- Tikanan yiizeyleri temizlemekte harcanan zaman ortadan kaybolur.

POLIURETAN (PU) ELEK

o e -y B W
- -

R L L

Poliiretan maden, tag, kémiir gibi agindirict malzemelere karg! yiiksek mukavemetli ve uzun 8mirlii bir malzeme oldugu igin klasik gelik eleklere gére
daha uzun émiir istenilen yerlerde elek malzemesi olarak kullanilmaktadir. Politiretan elekler aginmaya dayanikliii ve tesisin iiretim performansini
artirmasiyla n plana gikmaktadir. Birgok tesiste gerek isgilik stiresinin azalmasi gerekse istenilen Grlinii uzun siire ayni elekten elde edebilmesi
sebebiyle poliiiretan elekler tercih edilmektedir.

- Poliiretan elekler, gelik 6rgii eleklere gore 10 kata kadar daha uzun mirlidir. Bunun nedeni poliliretan malzemesinin aginmaya kars
dayanikli olmasi ve titresimden yorulup kirlmamasidir.

- Elek degigim siirecinde tesisin durdurulmast ile kaybedilen zamani minimum seviyeye indirmektedir.

- Poliiretan eleklerin gdzleri daralip geniglemez her zaman ilk giinkii gibi galisma diizenini korur.

- Plastik olmasi nedeniyle giiriiltiy( minimum seviyeye indirir.

- Gelik eleklere gdre daha dar g6z araliklarinda (0.25mm) dretilir.

www.armatasmaden.com « 17

@ -mmmmmmmmemmooo----ooo) WUOO'UBPBLISEIBULIE MMM



¥ ARMATAS

ELEK YEDEK PARGALARI

ELEK GERGI CiVATALARI

-
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M18x160 Gekig Basli Elek Gergi Civata Takim

M16x130 Cekig Basli Elek Gergi Civata Takim

M16x130 Bombe Bagli Elek Gergi Civata Takimi
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M16x110 Cekig Bagli Elek Gergi Civata Takimi

M16x110 Bombe Bagli Elek Gergi Civata Takim

ELEK U KELEPGELERI
Mb5x8,5 cm Kisa Tip
M6x8,5 cm Kisa Tip M6x11,5 cm Uzun Tip
M8x8,5 cm Kisa Tip M8x11,5 cm Uzun Tip M8x14,5 cm Ekstra Uzun Tip
, M10x8,5 cm Kisa Tip M10x11,5 cm Uzun Tip M10x14,5 cm Ekstra Uzun Tip
M12x8,5 cm Kisa Tip M12x11,5 cm Uzun Tip M12x14,5 cm Ekstra Uzun Tip

ELEK FiTiLi

Standart Dz Fitil Yuvarlak (Balik Sirt1) Fitil T Fitil
(L10 mmxH 10 mm) (L10 mmxH 25 mm) (L40 mm x H 35 mm)
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ELEK YEDEK PARGALARI '//

Elek Gergi Saci 6 mm kalinlikta sacdan 2 mt - 2,5 mt
3 mt boylarinda tiretilmektedir. Ust kenar 90 derece
alt kenar 45 derece biikiimle yapiimaktadir.
Gergi sac yiiksekligi 7-9 cm olarak dretilir.

ELEK TAKOZU

s

150'ik Elek Takozu 150x150x@30x105 mm
160k Elek Takozu 160x160xQ30x115 mm
180'ik Elek Takozu 180x180xQ@32x135 mm
200tk Elek Takozu 200x200x@30x175 mm
240k Elek Takozu 240x240xQ40x220 mm

HELEZON ASTARI VE YATAGI

ELEK YAYI

Farkli 6lgii ve ebatlarda dretilmektedir. _
Uretim igin gerekli bilgiler Sarim Sayisi - Yiikseklik - Tel Kalinligi - Yay I¢ Gapi seklindedir.

D - SARIM [TUR) SAYIS!
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KONVEYOR BANT VE EKiPMANLARI

Kanveydr bantlar, maddeleri malzemeleri bir yerden bir yere tagimak igin kullanilan kauguk ve kort bezi esasli tagima nakil malzemesidir. Konveytr
Bantlar gesitli malzemelerden iretilir. kauguk esasli, poliiiretan esasli, pvc bant lastidi, silikon esasli olmak {izere gesitleri vardir. Kullanilacak olan
yere gdre ve kullanim amacina gére bu bant cesitlerinden herhangi birinin segimi yapilir.

KONKASOR VE MADENCILIK TESISLERINDE
KULLANILAN ASINIMAYA DAYANIKLI BANTLAR

- Tabii kauguk esaslidir.

- Zor sartlarda, agindirici ve iri taneli
malzeme tagimasinda kullanilir.

- Darbelere, aginmaya, ozona ve oksijene dayanikiidir.
Alkali, asit ve yag tasimasinda kullaniimaz.

- Galigma sicakligi genellikle 70°- 80°C'dir.

- Elektrostatik olarak gegirgendir.
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Konveyor Bant

Konveyor Bant Rulosu Konveyor Darbe Rulosu Diskli Geri Déniig Rulosu

¥

114" -2" - 214" Bant Raptiyesi Rulo Istasyonu
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KONVEYOR BANT EKiPMANLARI

Kanveydr bant tamburlarimiz, istenilen boru gapi ve uzunlugunda, kauguk kaplamali ya da kaplamasiz, istenilen mil gapi ve uzunlugunda kaynakli ya
da pens gobekli olarak gergi ve tahrik tamburlari olarak imal edilmektedir.

Tahrik Tamburu Gergi Tamburu
o F __E_ B D
| 1
e | =
g8 2 [
=| <
600 LUK | 750 LiK 800 LUK | 1000 LiK 600 LUK | 750 LiK 800 LUK | 1000 LiK
DA 320 mm 320 mm 320 mm 400 mm DA 270 mm 270 mm 270 mm 320 mm
B 660 mm 810 mm 860 mm 1060 mm B 660 mm 810 mm 860 mm 1060 mm
Bc1 55 mm 60 mm 60 mm 65 mm gc1 50 mm 55 mm 55 mm 60 mm
pc2 55 mm 60 mm 60 mm 65 mm pc2 50 mm 55 mm 55 mm 60 mm
?Cc3 50 mm 55 mm 55 mm 60 mm D 50 mm 150 mm 150 mm 150 mm
D 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm E 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm
E 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm
F 150 mm 150 mm 175 mm 200 mm

Konik Kilit

= Kilagi ¥ (D) = D ¥ [0iiz)

EPL 5, PR SPC
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REDUKTOR

ARMUT REDUKTOR Model Giig Girig Ok

Tahvil Orani Tambur Mil Capi Girig Mil Capi

6,15 @ 30-40-45 mm @28 mm

Model Giig Girig Cikig

Tahvil Orani Tambur Mil Gapi Girig Mil Gapi

6.46 # 40-45-50-55-60 mm 732 mm

Model Glg Girig Cikig

Tahvil Orani Tambur Mil Capi Girig Mil Gapi

8,5 7 55-60 mm 38 mm
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KADEMELi REDUKTOR

Model Glg Girig Cikig

Tahvil Orani Tambur Mil Gapi Girig Mil Gapi
11,7 7 45-50-55 mm @32 mm

Model Giig Girig Cikig

Tahvil Orani Tambur Mil Gapi Girig Mil Capi

11,3 55 - 60 mm @42 mm
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lvedik 0.S.B. 1518 Cad. No: 107
Yenimahalle / ANKARA - TURKIYE
Tel: 0312 446 03 00
ar‘matas@armatas.com.tr
www.armatasmaden.com




