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ACIKLAMALAR

KOD 582Y1M494

ALAN Insaat Teknolojisi

DAL/MESLEK Cephe Sistemleri ve PVC Dograma
MODULUN ADI PVC Panjur ve Sineklik

MODULUN TANIMI

PVC panjur ve sineklik yapimi ile ilgili konularin islendigi
bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/32 (+40/32 Uygulama tekrari yapmali)
ON KOSUL
YETERLIK PV C panjur ve sineklik yapmak
Genel amag
Gerekli ortam saglandiginda PVC panjurlart kuralina
uygun olarak yapabileceksiniz.
Amaclar
1. Panjur dikmelerini kuralina uygun hazirlayabileceksiniz.
MODULUN AMACI 2. Panjur dikmelerinin montajini kuralina uygun
yapabileceksiniz.
3. Panjur panosunu kuralina uygun hazirlayabileceksiniz.
4. Panjur panosunun montajin: kuralina uygun
yapabileceksiniz.
Ortam: Atélye ortam
O = . Donanim: Cerceve ve kasa profilleri, lameller, tambur
E)ngAlm L AlglGRET\I/I\I/_:I borusu, profil kesme makinesi, fitiller, 6lgme ve markalama
DONANIMLARI araclar, vida ve vidalama araclari, baslik demirleri, baglk
kapaklari, panjur ipi, percin, percin penses, gerekli
aksesuarlar
Modil icinde yer aan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE | Ogretmen modul sonunda 6lgme araci (¢oktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modil uygulamalari ile kazandigimiz bilgi ve

becerileri 6lcerek sizi degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrendi,

Yasam aanlannmizi ve is ortamlarimizi aydinlatmak amaciyla kullandigimiz
pencereler aynm zamanda dis etkenlerin hissedilmesine de sebep olmaktadir. Y agmur, riizgar,
gunes ve gurdltt gibi dis etkenlerden korunmak amaciyla panjur ve sineklik uygulamalar:
yapilmaktadir. Panjurlar yasam ve is aanlarimizi dis etkenlerden korurken hirsizlik
olaylarinakars: da bize guvenli ortamlar saglamaktadir.

Bu ozelliklerinin disinda binalarin mimari 6zelliklerine uygun olarak kullamldiginda
gbze hos bir goruntli vermektedir.

Degisik uygulamalarla genis bir sektor haline gelmis olan PVC panjur ve sineklik
imalatciligr meslegini tam anlamiyla kavrayarak uygulamak gerekir.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Gerekli ortam saglandiginda PVC panjur ve sinekligi, kuralina uygun olarak
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde bulunan isletmeleri gezerek Uretilmekte olan panjurlar ile ilgili

bilgiler edininiz.

1. PANJUR DIKMELERINI HAZIRLAMA

1.1. Panjur

1.1.1. Tanmum

Ic ortamu dis etkenlerden korumak icin tasarlanmus, istege bagli acilip kapanabilen,
iceriden kumandal1 bir pencere elemanidir.

1.1.2. Csyitleri

Panjurlar calisma sekillerine gore motorlu ve manuel panjurlar olmak tzere iki gruba
ayrilir. Toplama kutularimin durumuna goére de distan kutulu (klasik) ve mono blok olmak
Uzereiki sekilde yapilir.

1.1.2.1. Mono Blok Panjurlar
Bu tip panjurlarda panjur toplama kutusu kasamin tam tzerine yerlestirilir. Boylece dis

ylzeyden kutunun cikintist goérinmez. Bir diger 6zelligi de pencere kasasi ile birlikte
yapilmasidir.

Resim 1.1: Mono blok panjur kesiti
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Mono blok panjurlarin uygulanan bir diger yontemi de panjur kutusu iginde stor
sineklik ve stor guneslik perdesinin bir arada calistirilabiliyor olmasidir. Asagida bununla
ilgili uygulama resmi (Resim 1.2) gbérmektesiniz. Uygulamada goruldigu gibi sirasiyla i
tarafta glineslik, glineslikten sonra pencere kanadi, stor sineklik ve panjur bulunmaktadr.

Resim 1.2: Panjur, sineklik ve glinesligin bir arada uygulansi

1.1.2.2. Distan Kutulu (Klask) Panjurlar

Bu panjurlar daha 6nce yapilmis olan pencerdere sonradan yapilarak dis taraftan
monte edilir. Toplama kutular: bina disgindan gorilecek sekildedir. Mono blok panjurlardan
farki, makaslar1 yardimu ile panjurun toplanmadan disa dogru acilabilmesidir.

Resim 1.3: Klasik tip panjur vekesitleri



1.2. Panjur Dikmeleri
1.2.1. Tammm

Panjur kasasini olusturmaya yarayan ve aynm zamanda kanallari igerisinde storun
hareket etmesine yardimci olan metal elemanlardir. Alti metrelik boylar hélinde satilir.
Panjur dlcllerine gore kesilerek kullanlir.

1.2.2. Cesitleri

Panjur yapiminda kullanmlan birbirlerinden farkl: sekillerde dikmeler mevcuttur. Kenar
dikmeleri tek kanalli, orta dikmeler ise cift kanallidir. Tek kanatli panjur uygulamalarinda
tek kanall1 dikmeler kullanilir. Cift kanatli panjur uygulamalarindaise iki panjurun ortasinda
¢ift kanalli dikmeler kullanilir. Dikme profil kesitleri de birbirlerinden farkl: sekillerdedir.

Resim 1.4: Farkl kesitlerde profiller

Dikmelerden baska panjur yapiminda kullanilan baska geregler de bulunmaktadir. Bu
gerecler ve kullammm yerleri sunlardir:



> Duvara tutturma aparati ve tambur borusu pimi baslig

Resim 1.5: Duvar a tuttur ma apar ati ve bashk pimi

> Panjur ipinin sarildigi makara

Resim 1.6: Panjur ipi makarasi

» Klask panjurlarda (distan takilan) i¢ taraftan pencere kasasina vidalanan panjur ipinin
icinden gecirildigi aparat

Resim 1.7: Panjur ipininicinden gecirildigi aparat
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> Mono blok panjur kutusundan lamel ¢ikisi yan parcalar

Resim 1.8: Panjur ¢ikisi yan par(;alan

> Panjur orta kapag:

Resim 1.9: Ciftli panjurlarda kullanilan orta kapak

> Distan takilan panjur kutusu elemanlari

Resim 1.10: Klasik tip (distan takilan) panjur kutusu

> Distan takilan panjur yan kapag:

Resim 1.11: Distan takilan panjur yan kapagi



> Mono blok panjur yan kapagi

Resim 1.12: Mono blok panjur yan kapag:
»  Panjur sarma borusunun takildig: rulman (Mono blok panjurlarda kullanilir.)

(i | ¥

> Panjur stopu: Panjur bitim lameline takilir ve panjurun agildigi anda yan
kanallardan ¢cikmasini engeller.

Resim 1.14: Panjur bitimine takilan stop

> Panjur ipi aparati, icindeki yayli diizenek yardimiyla agildiktan sonra otomatik
olarak sarilir.

Resim 1.15: Panjur ipi sarma apar ati



»  Otomatik panjurlarda kullanilan motor ornekleri

=l T ﬂj

ZE .-l:'

Resim 1.16: Elektrikli panjur sarma motorlari

> Panjurun tzerine sarildig1 boru (Tambur borusu)

Resim 1.17: Panjur sarma borusu

»  Panjur yan baslik demiri (Distan takilan panjurlarda kullanilir.)

Resim 1.18: Bashk yan demiri



1.3. Panjur Dikmelerini Hazirlama Kurallar:

> Panjur dikmeleri kesilirken 6l¢llere dikkat edilmelidir.

> Dikmelerin kesilen yerlerinde ¢capaklar birakilmamalidir.

> Dikme ylzeylerinde darbe veya carpmalardan dolay1 Ozirlerin olusmamasina
dikkat edilmelidir.

1.4. Panjur Dikmelerinin Hazirlanmasi

Distan takilan panjurlarda yerine takilmis olan pencere kasasi Uzerinden ainan
Olcllere gore dikmelerin boy Odlglleri belirlenir. Panjur toplanma kutusunun genisligi,
pencere kasasi genisliginde ya da kasaya baglanamayacak durumda ise kasa disindan duvara,
ylzeyine binecek sekilde yapilir.

Mono blok panjurlar ise pencerelerle birlikte yapildigindan dikme ve panjur kutusu
Olculeri pencereile birlikte belirlenir.
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e UYGUL AMA FAALIYETI

Ogretmeninizin verecesi 6lgillere gore panjur dikmelerini hazirlayinz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Alinan panjur 6lgllerine gore net diki
Olculerini belirleyerek kesim listesini
hazirlayinz.

» Makinenin siperini, keseceginiz diki
Olculerine gore ayarlayinmz.

» Dikilerin tepelerini 45° olacak sekilde
kesiniz.

» Eger mono blok panjur yapiliyorsayan
kanal dikmelerinin tepeleri 90° olacak
sekilde kesiniz.

» Calismayabaslamadan is givenligi
Onlemlerini alimz.

> s onltgu giyiniz.

» Kesilecek parcalarda dlglleri dogru
ainmz.

» Panjur dikmeleri kesilirken élcilere
dikkat ediniz.

» Dikmelerin kesilen yerlerinde capak
birakmamaya 6zen gosteriniz.

» Dikme yuzeylerinde darbe veya
carpmalardan dolay: 6zlrlerin
olusmamasina dikkat ediniz.

» Calisirken is glvenligi kurallarina
mutlaka uyunuz.

» Temizlige 6zen gosteriniz.

11
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet | Hayir

1 |Panjur olculerini aldimz mi?

Aldiginiz 6l¢liye gore gerekli tolerans: vererek net 6l iyt belirlediniz
mi?

3 |Parcakesim listesini hazirladimz mi?

4 | Makine siperini dlglye gore ayarladimz m?

5 | Testereyi 45 derece olacak sekilde ayarladimz mi?

6 | Testereyi yavasca bastirarak dikmeleri kestiniz mi?

7 | Olusan capaklar: temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormlyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butiin cevaplarimz “Evet”
ise “Oleme ve Degerlendirme’ye geciniz.
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Asagidaki cimlelerin sonunda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanhsiseY yazinmz.

1 (...) Mono blok panjurlar digtan takilan panjurlardir.

2. (...) Panjurlarda motorlu sistemler de kullanilmaktadir.

3. (...) Mono blok panjurlarin kanal profil uclar: 45 derece kesilmektedir.

4, (...) Kesilen dikmelerde gapaklar birakilmamalidhr.

5. (...) Distan takilan panjurlarda baslik demiri kullanilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Gerekli ortam saglandiginda PV C panjur dikmelerinin montajin yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>

Cevrenizde bulunan isletmeleri gezerek Uretilmekte olan panjurlar ile ilgili bilgi

edininiz.

2. PANJUR DIKMELERININ MONTAJINI

YAPMA

2.1. Panjur Dikmelerinin Montaji

2.1.1. Tanim

Yapilacak olan panjur olcllerinde kesilen dikmelerin ve panjur kana profillerinin
degisik yontemlerle birlestirilmesine denir.

2.1.2. Onemi

Panjur storunun sorunsuz ¢alisabilmesi icin montg islemlerinin dl¢liye ve teknolgjik
kurallara uygun olarak yapilmas: gerekmektedir.

2.2. Monta] Yapma Kurallar

>

A\

vV VY VYV

Distan takilan panjurlarda 6ncelikle dikmelerin montaj:r yapilmalidir. Cunki
tambur borusu ve panjur storu dikmelerle hazirlanan iskelet Uzerine
takilmaktadir.

Mono blok panjurlarda ise 6nce baslik kutusu olusturulur ve pencere kasasi
Ustline baglanir. Daha sonra dikmeler, pencere kasasi yan kayitlar Uzerine
vidalanir.

Dikmel erin montgjinda saglamliga dikkat edilmelidir.

Yan kanal fitilleri mutlaka takilmalidir. Bunlar, tozlarin sizmasina ve lamellerin
kanala stirtmesine engel olmaktadir.

Disa agilimh panjurlarda yan kanal profilleri Ustten mentese ile birbirine
baglanir.

Istege bagl1 olarak disa agilimsiz olarak da yaplir.
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2.3. Panjur Dikmelerinin Montajinin Yapihsi

Panjur dikmeleri montgjinin yapilist resimli anlatimla asagida verilmistir, birlikte
uygulayalim.

> Dikmelerin boylar: kesildikten sonra panjur baslik demirleri 45 derece kesilmis
olan uclara monte edilir.

> Baslik demiri dikmeye yerlestirilerek percinin girebilecegi kalinlikta delikler
delinir.

Resim 2.20: Dikme ve bashik demirine percin deliklerinin delinmesi

> Percin 0zel pensesine yerlestirilir ve delikten gecirilerek sikilir.

Resim 2.1: Percinin pensesine takilmasi ve bashk demirinin percinlenmesi

> Baglik demirinin yerine sabitlenmesinden sonra panjur kana profilinin (U
profili) 6lcust belirlenir.

> Panjur baglik demirinin alt kismundan 200 mm ol ¢llerek isaretlenir.

> Daha sonra alt uctan isaretlenen nokta arasi olcilir. Bulunan 6l Gzerine 40
mm ilave edilerek kanal profilinin boyu bulunur.

15



Resim 2.2: Yan kanal profil boyunun belirlenmesi
> Makine ayarlanarak 200 mm'lik sabit olarak kullanilacak parca ve
belirledigimiz boy 6lculerinde kanal profilleri kesilir.
> 200 mm’lik sabit parcanin bir tarafi iki kenardan 40-50 mm kadar ¢Urital Or.

Resim 2.3: Yan kanal profillerinin boylarimin kesilmesi ve kisa par camin ¢ir Gtilmesi

> Daha sonra bu parcalar birbirine mentese ile percinlenerek sabitlenir.

Resim 2.4: Kanal profiline mentesenin percinlenmesi

16



> U profilefitilleri takilir.

Resim 2.5: Yan kanal profillerinefitillerin takilmas

> U profil Uzerine disa acilim makasi alt kenardan 200 mm yukaridan olacak
sekilde sabitlenir.

Resim 2.6: Disa acilim makasinin kanal profiline per cinlenmesi

> U profilin menteseli ek yeri dnceden 200 mm olgllerek isaretlenen nokta
Uzerine gelecek sekilde ayarlanarak kisa olan parca dikme Uzerine pergin
yardimu ile sabitlenir.

Resim 2.7: Yan kanal profilinin kisa tarafinin dikme tizerine per cinlenmesi

17



> Makasin diger ucu dikme Uzerineisaretlenir.

Resim 2.8: Disa acilim makasimin dikmeye mar kalanmasi

> Once percin deligi delinir, sonra percinlenir.

Resim 2.9: M akasin dikmeye per cinlenmesi

» Kisa parca Uzerinde ¢uritilen kisim pense yardimu ile bukilerek agilir. Bundaki amag
panjur lamellerinin kanala girisini kolaylastirmaktir.

Resim 2.10: Yan kanal giris agzimin genisletilmesi

18



> Dikmeler attan ve baslik demirlerinden panjur genisligi 6lgusinde kesilmis
olan L profillerle birbirlerine baglanir.

Resim 2.11: Dikmelerin birbirine percinlenmesi

»  Aym uygulama panjur baslik demirlerine de yapilir.
> Panjur kanal (u) profillerinin at kismina da aym yontemle yatay olarak kanal
profilinden bir parca sabitlenir.

Resim 2.12: Yapimi tamamlanms dikme ve yan kanallar

19



Panjur genisligi sabitlendikten sonra i¢ genisligi 6lcllerek bu 6lcliden 15 mm
dustlerek lamel dlclleri belirlenir.

Resim 33: Lamel boylarimin belirlenmesi

20



e UYGUL AMA FAALIYETI

Onceki fadliyette hazirlamis ol dugunuz panjur dikmelerinin montajin: yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Dikme boylarin: kesiniz.

» Dikmeyi 45 derecelik yeri yukar: gelecek
sekilde tezgah Ustline yerlestiriniz.

» Baslik demirini dikmeninigine
yerlestiriniz.

» Dikmeyle birlikte baslik demirine percin
deligi acimz.

» Percini pensesine takiniz.

» Percini delikten gegirip sikistiriniz.

» Yan kanal profil boylarin belirleyip
kesiniz.

» Yan kanal profilini menteseile birbirine
baglayiniz.

» Yan kana fitillerini takiniz.

» Yan kana profili Gzerine disa agilim
makasim takinz.

» Yankanal profillerini dikmeler tizerine
sabitleyiniz.

» Dikmeleri attan ve baglik demirinden
birbirine baglayinz.

» Yaptigimiz montgj1 kontrol ediniz.

» Calismaya baslamadan is guvenligi
onlemlerini aimz.

> s onlugl giyiniz.

» Kesilecek parcalarda dlclleri dogru
alinz.

» Montgj esnasinda parcalara zarar
vermemeye 6zen gosteriniz.

» Calisirkenis glivenligi kuralarina
mutl aka uyunuz.

» Fitilleri takmay1 unutmayiniz.

» Temizlige 6zen gosteriniz.

21
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgutleri Evet | Hayir
Dikme boylarim kestiniz mi?
Dikmeyi 45 derecelik yeri yukar1 gelecek sekilde tezgah Ustiine
koydunuz mu?
Baslik demirini dikmenin igine soktunuz mu?
Dikmeyle birlikte baglik demirine percin deligi deldiniz mi?
Percini pensesine taktiniz mi?
Percini delikten gecirip sikistirdiniz mi?
Yan kanal profil boylarini belirleyip kestiniz mi?
Y an kanal profilini mentese ile birbirine bagladimz mi?
Y an kanal fitillerini taktiniz mi?
Y an kanal profili Gzerine disa acilim makasini taktiniz mi?
Yan kanal profillerini dikmeler Gzerine sabitlediniz mi?
Dikmeleri alttan ve baslik demirinden birbirine bagladimz mi?

PR
REIB|lo|o|N|o|u|a|w] N [+

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hay1r” seklindeki cevaplarinizi bir daha gbzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiyorsamz dgrenme faaliyetini tekrar ediniz. Buttn cevaplarimz “Evet”
ise “Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.
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Asagidaki cimlelerin sonunda bos birakilan parantezlere, cimlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanlisise Y yazinz.

1 Panjur yan kanallarinda fitil kullanmak zorunlu degildir. ()

2. Percin kullanmadan 6nce deligi delinmelidir. ()

3. Mono blok panjurlardayan kanal profili pencere kasasinavidalanir. ()
4. Panjur kanal1 ucu ¢urtilerek genisletilir. ()

5. Dikmeler birbirlerine L profillerle baglanir. ()

6. Lamel boylar: kana i¢ boslugundan 25 mm kisa kesilir. ()

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumua dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

PV C panjur montajint yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>

Klasik panjur pano montgj1 ile ilgili arastirma yapimz ve edindiginiz bilgileri
arkadaglarinizla paylasinz.

Mono blok panjur pano montaj1 ile ilgili arastirma yapimiz ve arkadaslarimzla

paylasiniz.

3. PANJUR PANOSUNUN MONTAJINI

YAPMA

3.1. Panjur Panosunun Montaji

Hazirlanan panjur panosu tambur borusu Gizerine sarilarak monte edilir.

3.2. Montaj] Yapma Kurallari

>

Mono blok panjurlarda pano genellikle dogrudan tambur borusu Uzerine
vidalanir ve sarilir.

Distan takilan panjurlardaise ilk lamel pargast ip yardimi ile tambur borusuna
takilir pano ise panjurun yerine montaj1 sirasinda takilir.

Panonun tambur borusuna sarilmasi sirasinda lamel uclarinin ayni  hizada
olmasina dikkat edilmelidir.

Panjur ipinin kasnaga sarilmasi sirasinda duizgtinl iigtine dikkat edilmelidir.
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3.3. Panjur Panosunun Montajinin Y apilsi

Panjur panolart montaj1 panjur tirlerine gore klasik pano ve mono blok pano olmak
Uzere iki sekilde yapilmaktadr.

Mono blok panjur uygulamasi, klasik panjurlardan farkli olarak pencere kasasi ile
beraber yapilir. Fitillerin takilmasi klasik ve mono blok pano montgjlarinda aynidir.

Klasik panjur pano montajinn yapimi:

> Panjur, montajinin yapilacag: yere zarar verilmeden tasinir.
> Montaj yapilacagi pencereye konularak kontrolleri yapilir.
> Bu kontrol sirasinda tambur borusu yerinden cikartilir.

)
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Resim 3.1: Panjur iskeletinin yerine kontroliiniin yapilmas

> Y apilan kontrolden sonra ipin gegirilecegi yer pencere kasasina isaretlenerek
delinir.

Resim 3.2: Panjur ipi yerinin kasaya mar kalanarak kasamn delinmesi
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> Pencere kasasina delik delmek igin indirilmis olan panjur tekrar yerine
konularak baslik demirinden pencere kasasina vidalamr. Bazi durumlarda
panjurlar duvar yuzeylerine vidalanir. Bu gibi durumlarda ip deligi duvara
delinir.

Resim 3.3: Baglik demirinin pencer e kasasina vidalanmasi

> Panjur dikmeleri at taraftan da pencere kasasina vidalanir.

Resim 3.4: Panjur dikmelerinin kasaya vidalanmasi

»  Tambur borusu yerine takilir.

Resim 3.5: Tambur borusunun bashk demirlerine takilmas
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> I¢ taraftan delik tzerine ipin icinden gegirildigi aparat vidalamr. Bu aparat ayn
zamanda deligin kot goruntusini kapatir.

> Panjur ipi kasaya delinmis olan delikten i¢ taraftan disa dogru gegirilir,
kasnaktaki delige de gegirilerek ucu digtimlenir. Ipin tamamu kasnak Uzerine
sanlir.

Resim 3.6: ipin icten gegirilerek ucunun kasnaga diigiimlenmes

»  Tambur borusu tzerindeki ilk lamele panjur storu takilir.

Resim 3.8: Panonun tambur borusu Uizerine sarilmasi
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> Sarma islemi yapilirken i¢ taraftan bir baska kisi kasnaga sarilmis olan ipi
cekerek yardimei olmalidr.

U

Resim 3.9: i¢ taraftan ipin gekilerek panonun sarilmasina yardima olunmasi

> Panjur sarildiktan sonra acilip kapanarak caligsmasi kontrol edilmelidir.
> Kontrol U yapildiktan sonra baslik kutusu montaj1 yapilmalidir.

> Hazir baslik kutusu kullamlabilecegi gibi kendi yapacagimiz kutuyu da
kullanabiliriz.

Resim 3.10: Baslik kutusunun yerine konmasi

> Kutu yerine konduktan sonra baslik demirlerine dnden ve alttan vida anir.

‘i

Resim 3.11: Bashk kutusunun énden baslik demirine delinerek vidalanmas

28



Resim 3.12: Baslik kutusunun alttan vidalanmas

> Montgj tamamlandiktan sonra kenarlar kontrol edilerek cekomastik veya silikon
cekilir.

Resim 3.13: Kenarlara silikon veya cekomastik ¢ekilmesi

Mono blok panjur montaji1 uygulama asamalarr:

>  Olgusii alinarak yapilmis olan pencere kasasina gore panjur kutusu ve
dikmelerinin 6lglst alinir.

> Pencere kasasina uygun ol¢ulerde kutu malzemeleri ve i boru (tambur borusu)
boylar1 kesilir.

Resim 3.15: Mono blok panjur bashk kutusu elemanlari ve tambur borusu
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> Pencere kasasi genisliginden panjur dikme paylari disulerek lamel boylart
kesilir.
> Boylar: kesilen lameller birbirlerine gegirilerek birlestirilir.

Y ¢ |
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Resim 3.16: Lamellerin birlestirilerek panonun olusturulmas

> Boylar1 kesilmis olan panjur kutusu elemanlar: kutu alt parcasindan baslanarak
birlestirilir.
> Once kutu alt parcas: baslarina yan koruyucu kapaklar: vidalanir.
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Resim 3.17: Kutu alt par casina bashk yan kapaklarin vidalanmasi

> Daha sonra diger yan parga yerine konarak vidal anir.

Resim 3.18: Kutu arka par ¢asimin yerine vidalanmasi
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> Son olarak kutunun t¢tincll pargast yerine konarak vidalanir.

Resim 3.19: Kutu st par gasimin yerine vidalanmasi

»  Tambur borusu distan takilan panjurlarda yapildig: gibi hazirlanr.
> Daha sonra rulman yataklar: ile beraber tambur borusu kasnakla beraber kutu
icindeki yerine yerlestirilir.

Resim 3.20: Tambur borusunun yerine takilmasi

> Panjur toplama ipi kutu deliginden sonra da kasnak Uzerindeki delikten
gecirilerek kasnak tizerine ucu digumlenerek tutturulur.

"
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Resim 3.21: Panjur ipinin takilmast
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> Duzgunlgune dikkat edilerek kasnak Uizerine ters yonde birkag tur sarilir.

Resim 3.22: Panjur ipinin kasnak Uzerine birkag tur sarilmasi

> Ip kutusundan tamamen bosaltilarak geri sarilmas: engellenir.

Resim 3.23: ipin aparatindan bosaltilarak kasnak (izerine sarilmas

> Kasnak tzerindeki duzgunltigu kontrol edilerek ipin tamamu ters yonde kasnak
Uzerine sarilir.
> Hazirlanmis olan lamel storu kutudaki boslugundan igeriye sokulur.

Resim 3.24: Panjur panosunun kutuya sokulmasi
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> Kutu icine sokulan stor ilk lamelden sarma borusuna vidalanir.

‘.“
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Resim 3.25: Panjur panosunun tambur borusuna vidalanmast

> Lameller boru Uzerine sarilir.

Resim 3.26: Lamel uclarimin aym hizaya getirilmes

> Sardirma islemi panjur ipi cekilerek yapilir (6nceden sarilmus olan ip
bosaltilarak).

Resim 3.27: ipin gekilerek panonun tambur borusuna sarilmasi
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> Panjurun sarilmasi isleminden sonra ip digimlenerek panjurun geri agilmast
engellenmis olur.

Resim 3.28: Ipin diigiimlenmesi

> Daha sonra 6n kapak tirnaklar yardim ile yerine takilir. Bu kapak hicbir zaman
vidalanmaz. Panjur yerine monte edildikten sonra herhangi bir ariza durumunda
bu kapak acilarak ariza giderilir.

Resim 3.29: Kutu 6n kapaginin takilmasi

> Yapimi tamamlanan kutu pencere kasasi Uzerine konarak kenarlardan kasaya
vidalanir.

Resim 3.30: Panjur kutusunun pencer e kasas Uizerine konularak vidalanmas



> Panjur kutusunun kasaya vidalanmasindan sonra yan dikmeler yerine
aistinlarak kasaya vidalanir.

Resim 3.31: Yan kanal profillerinin pencere kasasi Uizerine konar ak vidalanmasu

»  Aymislem diger taraf icin de uygulanir.

Resim 3.32: Diger kanal profilinin pencer e kasasina vidalanmasi

> Eger panjurla beraber sineklik uygulamasi da yapilacaksa panjur yan
dikmelerinden dnce sineklik icin bir kasa cerceves yapilarak pencere kasasina
vidalanir. Panjur yan dikmeleri bunun tzerine vidal anir.

Resim 3.33: Panjur kanallarindan 6nce sineklik kasasinin konulmasi
> Mono blok panjurlar pencere ile beraber yerine montaj edilir.
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Hazirlamis oldugunuz klasik panjur pano montgjin yapinz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Panjurun takilacag: yerin kontrol ind
yapinz.
» Panjur ipi yerini isaretleyiniz.
» Panjur ipi déligini agimz.
> I taraftan panjur ipi gegirme aparatin
deligin Gzerine vidalayiniz.

> Ip sarmaaparatin i taraftan kasaya » Calismaya baslamadan is guvenligi
veya duvara vidalayimz. Onlemlerini aliniz.

» Baslik demirlerini ve dikmeleri > s onlugi giyiniz.

vidalayimz. » Montg esnasinda parcalara zarar

» Tambur borusunu yerine takiniz. vermemeye Ozen gosteriniz.

» Panjur ipini kasnaga sarinmz. » Calisirken is guvenligi kuralarina
» Panjur panosunu tambur borusu tzerine | mutlaka uyunuz.

takinmz. » Montg bitiminde silikon gekmeyi
» Panjur panosunu tambur borusuna unutmayinz.

sarinz. » Temizlige 6zen gosteriniz.

» Panoyu acip kapatarak kontrol ediniz.
» Baslik kutusunu yerine vidalayiniz.

» Kenarlarasilikon veya gcekomastik
cekiniz.

»  Panjur panosunun montajin kontrol
ediniz.
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Mono blok panjur montaj1 uygulamasim yapinmz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Panjurun takilacag: yerin kontrol ind
yapinz.
» Panjur ipi yerini isaretleyiniz.
» Panjuripi déeligini deliniz.
> g taraftan panjur ipi gegirme aparatin

deligin Gzerine vidalayiniz. » Calismayabaslamadan is glvenligi
> Ip sarmaaparatini i¢ taraftan kasaya Onlemlerini aliniz.

veya duvara vidalayinz. > Is 6nlugt giyiniz.

» Baslik demirlerini ve dikmeleri » Montgj esnasinda parcalara zarar
vidalayinmz. vermemeye Ozen gosteriniz.

» Tambur borusunu yerine takiniz. » Calisirkenis glivenligi kuralarina
» Panjur ipini kasnaga sarinz. mutl aka uyunuz.

» Panjur panosunu tambur borusu Uzerine | » Montgj bitiminde silikon cekmeyi
takinmz. unutmayinz.

» Panjur panosunu tambur borusuna » Temizlige 6zen gosteriniz.

sarnnz.

» Panoyu acip kapatarak kontrol ediniz.
» Baslik kutusunu yerine vidalayiniz.

» Kenarlarasilikon veya cekomastik
cekiniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet | Hayir
Klasik panjur pano montaji
Panjurun takilacag: yerin kontrol Uni yaptinmz mi?
Panjur ipi yerini isaretlediniz mi?
Panjur ipi deligini deldiniz mi?
I¢ taraftan panjur ipi gegirme aparatini deligin Uizerine vidaladimz mi?
Ip sarma aparatini i¢ taraftan kasaya veya duvara vidalachnz mi?
Baslik demirlerini ve dikmeleri vidaladinz ni?
Tambur borusunu yerine taktimz nmi?
Panjur ipini kasnaga sardimz mi?
Panjur panosunu tambur borusu Uzerine taktiniz mi?
Panjur panosunu tambur borusuna sardimz mi?
Panoyu acip kapatarak kontrol ettiniz mi?
Baslik kutusunu yerine vidaladiniz mi?
Kenarlara silikon veya cekomastik ¢ektiniz mi?
Mono blok panjur montaji
Panjur olcllerini belirlediniz mi?
Olgtilere gore boylar kestiniz mi?
Panjur kutusu elemanlarim hazirladimz mi?
Panjur kutusu montajint yaptiniz mi?
Tambur borusu Uzerine kasnak ve baslik pimini taktimz nu?
Tambur borusunu rulman yataklar: ile beraber yerine taktimz mi?
Panjur ipini kasnaga baglayarak sardimz mi?
Panjur panosunu ol usturdunuz mu?
Panjur panosunu tambur borusuna vidaladiniz nu?
Panjur panosunu sardiniz ni?
Kutu 6n kapagim taktiniz mi?
Panjur kutusunu pencere kasasina vidal adimz nmi?
Yan kanal profillerini vidaladimz mi?
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DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormlyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butiin cevaplarimz “Evet”
ise “Olcme ve Degerlendirmeye geginiz
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Asagidaki cimlelerin sonunda bos birakilan parantezlere, cumlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanlisise Y yaziniz.

1 (...) Panjur panosu tambur borusu Gizerine sarilarak monte edilir.

2. (...) Panonun tambur borusuna sarilmasi sirasinda lamel uglarinin ayn hizada olmasi
gerekir.

3. (...) Mono blok panjur uygulamas, klasik panjurlardan farkli olarak pencere
kasasindan bagimsiz yapilir.

4, (...) Panjur ipi kasnaga sarilirken diizgiinl igiine dikkat edilmelidir.

5. (...) Baglik demirleri duvara veya pencere kasasina vidalanmalidir.

6. (...) Once panjur panosu daha sonra panjur ipi sarilir.

7. (...) Panjur ipinin gecirilebilmesi i¢in duvara veya pencere kasasina delik delinir.
8. (...) Baslik kutusu duvar ytizeyine vidalanir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi—+4

( AMAC )

Gerekli ortam saglandiginda PVC sineklik  gercevesini  kuralina uygun
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde bulunan isletmeleri gezerek Uretilmekte olan sineklikler ile ilgili
bilgiler edininiz.

4. SINEKLIK CERCEVESI YAPIMI
4.1. Sineklik
4.1.1. Tanim
Ozellikle pencereler ve balkon kapilarinda kullanilan mekanlarin havalandiriimasi
sirasinda disaridan ucan veya yiriyen haserelerin iceriye girmelerini engelleyen degisik
calisma bicimlerine sahip elemanlara sineklik denir.

4.1.2. Cesitleri

Sineklikler kullanildiklar: yere ve kullanildiklar: yerlerdeki calisma bicimlerine gére
farkliliklar gosterir.

4.1.2.1. Pencerelerde Kullanilan Sineklikler
> Y atay ve dikey stor sineklikler
Pencere kasasinin uygun ol cilerinde yapilan ve 6zel yay diizenegi ile yatay veya dikey

yonde acilip kapanabilen sinekliklerdir. Sineklik teli yan kayitlardaki kana icerisinde
diizgiince hareket eder.

Resim 4.1: Yatay ve dikey yénde calisan stor sineklik
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> Sabit sineklikler (tirnakli mandalli portatif)

Ozellikle havalandirmak amaciyla agilan pencerelerde kullanilan 6zel mandallar veya
tirnaklar yardimi ile pencere kanadi agildiktan sonra pencere kasasimin dis ylzeyine
sabitlenir. Mandal1 veya tirnaklar1 sayesinde ihtiya¢c duyuldugunda kolaylikla ¢ikarilarak
yerine takilabilir.

Resim 4.2: Sabit sineklikler

> Kanath ice veya disa acilan sineklikler

Sabit sineklik seklinde hazirlanmis olan cercevenin mentese yardim ile bir kasaya
baglanmas ile yapilir.

Bu sineklikler disa acilabilir sekilde olabildigi gibi ice acilabilir sekilde de yapilabilir.
Kanatlarin baglanmas: igin yapilmis olan kasa pencere kasasina dis tarafindan vidalarla
baglanarak sabitlenir. Bazi uygulamalarda ise dis tarafa koyulan sineklik kasasi pencere
kasasi |lamba tirnagindan vidalanir.

Resim 4.3: ige agilan sineklik

41



> Cirt arth sineklikler (yapistirma sineklikler)

Sineklik teli etrafinda bulunan 6zel tutucu bant yardim ile kanat i¢ bosluguna
yapistirilabilen sinekliklerdir. Sineklik teli icin herhangi bir cerceve olusturulmasina ihtiyag
duyulmaz.

Resim 4.4: Y apistir mah sineklik

1.1.2.2. Kapilarda Kullamlan Sineklikler
> Stor kapr sineklikleri

Stor sineklikler pencerelerde kullanildigi gibi kapilarda da kullanilir. Ancak kapilarda
kullamm rahatlig1 bakimindan yatay yénde ¢alisan stor sineklikler tercih edilir.

Resim 4.5: Stor kap sinekligi
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> Menteseli kapr sineklikleri

Pencerelerde oldugu gibi kapilarda da menteseli acilip kapanabilen sineklikler
kullanilmaktadhr.

Resim 4.6: Menteseli kapi sinekligi

> Sirgu kapr sineklikleri

SUrguld sineklikler kapilarda tek kanatli veya ¢ok kanatli olacak sekilde kullanilir. Bu
sistemde yapilan sineklikler olduk¢a kullamliglhidir. Bu uygulamada kanatlarin kenarlarinda
miknatislt fitiller kullamlir. Bu fitiller kanatlarin birbirlerine tutunmasim saglayarak arada
bosluk olusmasini engeller.




4.2. Sineklik Cercevesini Yapma Kurallari
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Sekil 4.1: Kasada dl¢l alinacak yerin belirlenmesi

4.2.1. Sineklik Olgusii Alma
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Pencere kanadint agtiktan sonra kasanmin dilinin 6l¢tsi icten ice alinmalidir.
Kasamn binisi (dili) tim dogramalarda diiz olmayabilir. Bu durumda 6l¢l en
distan diiz olan kissmdan alinmalidir.

Alinan bu Olgller Uzerine sabit sinekliklerde 14 mm bindirme pay: ilave
edilmelidir.

Menteseli pabuclu tirnakli sinekliklerde ise alinan 6l¢l Gzerine enden ve boydan
50 mmilave edilmelidir.

Menteseli kapt sinekliklerinde de alinan 6l¢l Uzerine 50 mm bini pay: ilave
edilmelidir.

Sirme kanatl1 sinekliklerde ise alinan dlgulere her kanat igin 80 mm bini pay:
verilmelidir. Stirme kanatlarin kasa 6l¢ust ise dogramamn distan disa Ol¢lsu ile
aym olmalidir.

Stor sinekliklerde ise enden ve boydan 50 mm bini pay: ilave edilmelidir.

Ice agilan sinekliklerde ise bini pay: 35 mm olarak ilave edilmelidir.

Kapilarda kullanilan sinekliklerde tekmelik kayd: kullaniimalidir.

4.3. Sineklik Cerceves Yapma

Sineklik cercevelerinin yapim sekilleri kullamlacag: yere ve calisma sekline gore
farkliliklar gosterir. Sineklikleri kasasi ile beraber yapabilecegimiz gibi kasasiz olarak da
yapabiliriz. Acilabilir sekildeki sineklikler, kasasi ile beraber yapilir. Ancak sabit sineklikler
kasasiz olarak yapilir.

Bu uygulama faaliyetinde sineklik cercevesinin yapimi ile beraber stor sinekligin
yapilmasim da goreceksiniz. Stor sineklikler de dis kasasi ile beraber yapilabilecegi gibi dis
kasasiz da yapilmaktadr.



Sabit sineklik cergeves yapma:

> Sineklik yapacagimiz yerin 6l¢ust alinir.

> Olcii amaisleminden sonra pencere kasasina bini tolerans: lizerineilave eldir.

> Kesin dlcller belirlendikten sonra cerceve parcalarimin boylari, koselerde
kullanacagimiz baglant1 elemamnin 6zelligine gore gdnye burun makinelerinde
45 derece acil1 veya uclari diiz olacak sekilde kesilir.

Resim 4.8: DUz kesilmis profil uclarinda kullamlan cer ceve kdse baglanti eleman

> Kose baglanti elemam bu sekilde (Resm 8) ise gerceve profilinin uglar diz
olarak kesilmelidir.

Resim 4.9: Bir baska kose baglanti: elemam
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> Eger bu sekilde (Resm 9) kdse baglantisi kullanacaksak profil uclari gonye
burun (45 derece) kesilmelidir.
> K 6se baglant1 elemanina gore gergeve profilinin boyu kesilir.
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Resim 4.10: Profil boyunun kesilmesi

> Profil boylarinin kesilmesinden sonra kose baglanti elemanlar: ile birlestirilerek

gerceve olusturulur.
> Birlestirme yapilirken dnce baglanti elemanlar1 koselere sira ile takilir. Daha

sonra profile zarar vermeden cekicle hafifce vurularak siklastirilir.

Resim 4.11: K 6se baglantilarimin takilar ak ger cevenin olusturulmas
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Stor sineklik yapma (dis kasasiz):

Stor sinekliklerin Ozelliginden dolay1 gergevesinin yapilmasi sirasinda telinin de
takilmasi gerekmektedir.

Stor sineklik yapiminda kullanilan aksesuarlar:

Resim 4.12: Stor sinekliklerde kullanilan aksesuarlar

Stor sineklik yapilacak pencerenin 6lclsiini aliniz.

Aldiginiz dl¢llere gerekli toleranst en ve boy 6dlclilerine ilave ediniz.
Belirleyecegimiz Olcl stor sinekligin pencere kasasi kayitlart Uzerine gelecek
sekilde olmalidir.

Keseceginiz 6l cliye uygun olarak makinenin siperini ayarlayinmz.

YV VVYV
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Resim 4.13: Kesim igin makine siperinin ayarlanmas

Uygulama ve kesim kolaylig1 agisindan stor sineklik teli stor borusu (kasasi) ve bitim
profili birlestirilmis durumda calisiimalidir. Boylece G¢lnin de boyu aym anda kesilmis
olur.

Resim 4.14: Kesime hazir stor kasasi,sineklik teli ve bitim profili

> Stor sineklik telinin ve stor kasasinin boylarini kesiniz.

Kesim sirasinda testereyi yavas ve sabit bir hizda bastiriniz. Boylece diizguin bir kesim
elde etmis olursunuz.

Resim 4.15: Boyun kesilmesi



> Stor yan kanal (u) profillerinin boylarin kesiniz.

Resim 4.16: Yan kanal profillerinin kesilmesi

> Yan kanal (u) profillerinin fitillerini takimz. Taktiktan sonrafazlaligim kesiniz.

Resim 4.17: Yan kanal profillerinefitilin takilmast

Fitili takip boylarim kestikten sonra fitilin kaymasim 6nlemek icin u¢ kisimlarindan
kanal1 penseile sikistiriniz.

> Y an kanal (u) profillerinin alt kisimlarina stor stoplarin takiniz.

Resim 1.18: Stor alt stoplar1 ve stoplarin takilmasi
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> Stor sineklik bitim profili Gzerine tutamaklarim ve fitilini takimz.

Resim 4.19: Bitim profiline tutamak vefitilin takilmasi

> Bitim profili tepelerine stoplarini takiniz. Plastik veya aga¢ tokmakla hafifce
vurarak yerine oturtunuz.

Resim 4.20: Bitim profili u¢larina stoplarin takilmas

> Stor sarma hiz ayarlayicisini (freni) yerine takinz.

R

Resim 1.21: Hiz ayarlayic (fren) aparatin takilmasi
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> Stor sinekligi toplayan sarma yayininin boyunu kontrol ederek varsa fazlaligim
yay ve borusu Uzerine isaretleyerek kesiniz.

Resim 4.23: Yay borusunun kesilmesi

»  Yay1 borusunayerlestirerek basligint takimz.

Resim 4.24: Stor bashg (kapagr)
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> Stor toplayiciy: yerine takimz.

Resim 4.25: Stor toplayicisinin yerine takilmas

»  Tamamen yerine oturtmadan 6nce yay: 15 tur kadar cevirerek sarimz. Yayi
sarmadaki tur sayisi sinekligin biyiklugiine gore degisir. Ozellikle kapilarda
kullanilan storlarda bu say1 daha fazla olmalidir.

> Y ay sarildiktan sonratamamen toplayiciyr yerine oturtunuz ve hafifge vurunuz.

Resim 4.26: Yayin sarilmasindan sonra toplayicinin yerine yerlestirilmesi

> Stor sinekligi agarak sineklik telinin kontrol int yapimz.

Resim 4.27: Sineklik telinin acilarak kontrol edilmesi
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> Y an kanal (u) profillerinin dnce bir tarafim sonra diger tarafim yerine takiniz.
3 -

Resim 4.28: Yan kanal (u) profillerinin takilmas

> Boylece stor sinekligimizi tamamlamis oluruz. Bu héle getirilmis olan stor
sineklik pencere kasasina dig taraftan vidalanarak kullanilabilir. Ancak
sinekligin dis gergeve kasasi olmadig: igin bu sekilde tasinmast zor olur. Bu
nedenle monta yapilacagi yere goturdlirken yan kana profilleri sokilip
gruplandirilarak tasinmalidir.

Resim 4.29: Tamamlanmis ve gruplandirilmis stor sineklik

> Bazi uygulamalarda ise istege bagli olarak stor sineklige dis gergceve kasasi
yapilir. Bu durumda stor 6l¢uisl, dis gerceve 6l clisli g6z dniinde bulundurularak
belirlenmelidir.
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_(UYGULAMA FALIYETI

) S—

PV C sineklik gercevesini yapinmz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Sineklik cerceves dlculerini alimz.

» Aldiginiz dlclye gére gerekli toleransi
vererek net 6lcly belirleyiniz.

» Kullanacaginiz kose baglant: elemanlarin
belirleyiniz.

» Kose baglant1 elemaninin 6zelligine gore
profil boylarint kesiniz.

» Boylarim kestiginiz profilleri gruplandirimz.

» Kose baglant elemanlarin kullanarak
cerceve koselerini birlestiriniz.

» Kose baglant: elemanlarin gekicle hafifce
vurarak koseleri yerine oturtunuz.

» Sineklik cercevesini olusturunuz.

» Calismayabaslamadan is glvenligi
onlemlerini aliniz.

> Is 6nlugt giyiniz.

» Montg esnasinda parcalara zarar
vermemeye 6zen gosteriniz.

> Olgui amada hata yapmamaya
Ozen gosteriniz.

» Calisirken is guvenligi kuralarina
mutlaka uyunuz.

» Temizlige 6zen gosteriniz.




e UY GUL AMA FALIYETI

D e ———

PV C stor sineklik yapimz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Sineklik cerceves olcllerini ainmz.

» Aldiginiz 6lgliye gore gerekli toleranst
vererek net 6lclyi belirleyiniz.

» Stor sineklik kasa profili, sineklik teli ve
bitim parcas: boylarini kesiniz.

» Yan kanal profil boylarint kesiniz.

» Yankanal profiline fitillerini takiniz.

» Yankanal profillerine at stoplarin
takinmz.

»  Stor bitim profiline tutamaklar: takinmz.
» Stor stoplayicisini yerine takiniz.

» Stor sarmayay borusunu takip boyunu
kontrol ediniz.

» Varsaboy fazlaigim kesiniz.

» Sarmayay borusunu baslig: ile beraber
yerine takimz.

» Storu agip tel kontrolUni yapiniz.

» Yankanal profillerini yerine takiniz.

» Calismayabaslamadan is givenligi
Onlemlerini alimz.

> s onllgu giyiniz.

» Montg esnasinda parcalara zarar
vermemeye 6zen gosteriniz.

» Calisirken is glvenligi kurallarina
mutlaka uyunuz.

> Olcii dmada hata yapmamaya 6zen
gosteriniz.

» Temizlige 6zen gosteriniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet Hayir

PV C sineklik cerceves yapim

1. | Sineklik cerceves olgulerini adimz mi?

Aldiginiz dl¢liye gore gerekli tolerans: vererek net 6lcliy
belirlediniz mi?

3. |Kullanacagimz kose baglanti e emanlarini belirlediniz mi?

K 6se baglant1 elemaninin 6zelligine gore profil boylarin
kestiniz mi?

5. | Boylarint kestiginiz profilleri gruplandirdiniz mi?

K 6se baglant: elemanlarini kullanarak cerceve kdsel erini
birlestirdiniz mi?

K 6se baglant: elemanlarim gekicle hafifce vurarak koseleri
yerine oturttunuz mu?

8. | Sineklik gergevesini olusturdunuz mu?

PVC stor sineklik yapim

1. | Sineklik cerceves olculerini adimz m?

Aldigimiz 6lgliye gore gerekli tolerans: vererek net
Olcuyl belirlediniz mi?

Stor sineklik kasa profili, sineklik teli ve bitim parcasi
boylarin kestiniz mi?

4. | Yan kanal profil boylarim kestiniz mi?

5. | Yan kanal profilinefitillerini taktimz m?

6. | Yan kanal profillerine alt stoplarim taktiniz mi?

7. | Stor bitim profiline tutamaklar: taktimz nu?

8. | Stor stoplayicisin yerine taktimz mi?
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Stor sarma yay borusunu takip boyunu kontrol ettiniz
mi?

10. | Varsaboy fazlaligim kestiniz mi?

Sarma yay borusunu baslig: ile beraber yerine taktimz

11. m 2

12. | Storu agip tel kontroltint yaptimz mi?

13. | Yan kanal profillerini yerine taktiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hay1r” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiyorsamz dgrenme faaliyetini tekrar ediniz. Buttn cevaplarimz “Evet”
ise “Olgme ve Degerlendirme’ ye geginiz
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=( OLCME VE DEGERLENDIRME e

Asagidaki cimlelerin sonunda bos birakilan parantezlere, cimlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanligise Y yazinmz.

1 (...) Sabit sineklikler pencereye i¢ tarafta kalacak sekilde takilir.

2. (...) Stor sineklikler kapilarda yatay yonde kullanmlmalidir.

3. (...) Menteseli kap1 sinekliklerinde tekmelik kayidi kullaniimalidir.
4, (...) Miknatid1 fitiller pencere sinekliklerinde kullanlir.

5. (...) Sabit sinekliklerde 30 mm bindirme pay: ilave edilir.

6. (...) Stor sinekliklerde bini pay: 50 mm kadardir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumua dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-5

( AMAC )

Sineklik telini kuralina gore takabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde bulunan malzemecileri dolasarak piyasada satilan sineklik teli
cesitleri hakkinda bilgiler toplayiniz.

5. SINEKLIK TELI TAKMAK

5.1. Sneklik Teli Takmak
5.1.1. Tanim

Cam elyaf, fiberglas, metal tel ve naylon gibi malzemelerden Uretilen ince delikli
perde seklinde ve degisik Ol¢ilerde bulunan malzemel ere denir.

5.1.2. Ceyitleri

Piyasada Uretildigi malzeme 6zelligine bagl olarak degisik 0l¢l ve gesitlerde sineklik
telleri bulunmaktadr.

5.1.2.1: Fiberglas Sineklik Teli
Fiber Uzeri PVC kapl1 olarak Uretilir. Atese ve havanin bozucu etkilerine kars: oldukca

dayaniklidir. Uretimi baski seklinde olmasindan dolay: kenarlardan herhangi bir dagilma sbz
konusu degildir.

5.1.2.2. Cam Elyaf Sineklik Teli

Cam elyaftan 1siya ve bozucu dis etkilere kars: dayanikli olarak Uretilir.
5.1.2.3. Metal Sineklik Teli

Ince metal teller birbirleri alt ve Ustiinden gegirilerek Uretilir. Teller birbirlerine
yapisik olmadigindan kenarlardan tel gitkmast ve dagilmas: soz konusudur. Aym zamanda

havanin bozucu etkilerinden kolayca etkilenir. Esnek ve yumusak olmadigi icin pek de
kullamgli degildir.
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5.1.2.4. Plastik Sineklik Teli

Uretim sekli metal sineklik ile aymdir. Sadece metal yerine sert naylon iplikler ile
Uretilmektedir. Atese kars1 ve havanin etkilerine kars: dayammu yoktur. Cok cabuk deforme
olur. Yapisindan dolay: kenarlardan tel cikmast bunda da mevcuttur. Kullanisl: olmayan bir
sineklik teli ¢esididir.

Her ikisinin de bu olumsuz &zelliklerinden dolayr PVC sineklik imalatinda tercih
edilmez.

5.1.3. Olguleri

80/ 100 / 120 / 140 / 160 / 240 cm eninde ve 30 m uzunlugunda rulolar hainde
piyasada bulunur.

Resim 5.1: Degisik boylarda sineklik telleri

Stor sineklik telleri ise kendi 6zel borusu Uzerine sarili 6 m’'lik boylarda piyasada
bulunur.

Resim 5.2: Stor sineklik kasa ve bitim profili takimi
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5.2. Sineklik Cercevesine Tel Takma Kurallar:

Sineklik teli Uzerinde herhangi bir 6zir bulunmamalidir.

Sineklik teli takilirken gerginligi saglanmalidir.

Bu amagla bir taraftan lastik fitil yerlestirilirken bir taraftan da sineklik teli
hafifce cekilerek gergin tutulmalidir.

Stor sinekliklerde yan kanal profillerine fitil kullamlmalidir.

Stor sinekliklerde tel yapim asamasinda takilir.

Genis ylzeyli stor sinekliklerde yan kanallara teli tutmasi amaciyla sert killi
fitiller takilmalidir.

VVV VVV

5.3. Sineklik Cercevesine Tel Takma

5.3.1. Sabit veya Acilir Kanath Cergeveye Sineklik Telinin Takilmasi

> Sineklik cerceves olusturulduktan sonra cerceve Uzerinde bulunan fitil kanal
yardimu ile sineklik teli tizerine sabitlenir.

> Sineklik telinin takilmasinda lastik fitil ve fitili yuvasina yerlestirmek icin iki
ucunda yuvarlak disk bulunan aparat kullanilir.

Resim 5.3: Lastik fitil vefitil takma aparati

> Fitil takma aparatimin iki taraf1 birbirinden farklidir. Bir taraf1 ilk 6nce fitili bir
ugtan yerine tutturmak igin kullamlir. Daha sonra diger tarafi ile fitil tamamen
yerine takilir.

Resim 5.4: Fitil takma apar atinin tuttur ma ve sikistir ma uglari
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> Cerceve fitil kanal1 yukar1 gelecek sekilde tezgah Uzerine yatirilir ve Ustline
sineklik teli serilir.

Resim 5.5: Cerceve lizerine sineklik telinin konulmasi

»  Lastik fitilin ucu bir kenardan baslanarak aparatin oluklu taraf1 ile kanala
tutturulur.

Resim 5.6: Lastik fitil ucunun tutturulmas

»  Sonraaparatin diger taraf1 ile fitil (izerinden bastinlarak cercevenin dért tarafi
dolasilarak tel yerine takilir.

Resim: 5.7: Fitilin yerine takilmasi
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> Fitil takma islemi tamamlandiktan sonra bicak yardim ile kenarlarindaki
fazlaiklar kesilir.

Resim 5.8: Sineklik teli fazlahiklarinin kesilmesi

»  Sineklik telinin fazlaliklarimn kesilmesinden sonra eger gergeveyi sabit sineklik
olarak kullanacaksak cerceve Uzerine i taraftan tutamaklar: takilir.

Resim 5.10: Tutamaklarin yerine vidalanmasi
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Resim 5.11: Tutamaklari vidalanms ger ceve

Yaptigimiz sineklik, kanatli agilir sineklik ise bu defa cerceve dis kenarina
menteseleri vidalanir.

Bu durumda tutamak cercevenin bir tarafina baglanir (mentesenin kars: tarafina
olacak sekilde).

Resim 5.13: Menteselerin yerine vidalanmasi

Mentesenin baglanmasindan sonra kanadin kasadan kendiliginden agilmasim
engellemek icin mentesenin kars: tarafina sabitleme pimi vidalanir.



Resim 5.14:; Tutturma piminin yerine vidalanmas

5.4. Sinekligi Yerine Monte Etmek

> Sineklikler yapim sekillerine gore yerlerine farkl: yontemlerle monte edilir.
> Sabit sineklik telinin yerine monte edilmesi 6zel tirnaklar veya diger yardimci
elemanlarlayapilir.

Resim 5.15: Sabit sineklik tutturma aparatlar:

>  Oze tirnakl1 sabitlemelerde tirnaklar gerceve lizerine vidalanir.
> Diger aparatlarla yapilan sabitleme isleminde ise pencere kasasina dis taraftan
olacak sekilde alt ve list kissmlara sabitleme e emanlar: vidalanir.

Resim 5.16: Sabit sinekligin distan tutturulmas

> Ust kisma vidalanan elemanlarin boyu alt kisma vidalananlardan daha biiyiktir.
Bunun nedeni cerceveyi takip cikarabilmek icin bosluk olusturmaktir.
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»  Acilir kanatl sineklikler ise dnce bir kasa tizerine mentese yardim ile baglanr.
Daha sonra kasasi ile beraber pencere kasasina dis taraftan olacak sekilde
vidalanr.

Sabit sineklik montajinda;

> Sineklik cercevesi takilacagi pencereye dis taraftan konarak koselerinden
pencere kasasina markalanir.

Resim 5.17: Sineklik gergevesinin pencer e kasasina mar kalanmasi

> Markalama cizgilerine gore alt ve Ust tutturma aparatlart pencere kasasina
vidalanr.

Resim 5.18: Tutturma aparatlarinin pencer e kasasina vidalanmasi

> Bu islemden sonra dnce sineklik gercevesinin Ust kismu takilir ve yukariya
dogru bastirilarak alt kissm yerine yerlestirilir.

Resim 5.19: Sineklik ger gevesinin yerine takilmast
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_GJYGULAMA FAALIYETI

PVC sineklik teli takimz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Sineklik cergcevesine gore sineklik teli
6lcusini alinz.

» Aldiginiz 6lgliye gore enden ve boydan
gerekli toleransi vererek sineklik telini kesiniz.
» Sineklik telini cerceve Uzerine seriniz.

» Ladtik fitil ve takma aparatinm dinize alimz.
» Bir kenardan baslayarak fitili yuvasina
tutturunuz.

» Sineklik telinin gerginligini saglamak
amaciyla hafifce gektiriniz.

» Aparatladort kenar1 dolasarak fitili yerine
oturtunuz.

» Sinekligi takmaisleminden sonra keskin bigak
yardim ile kenar fazlaliklarini kesiniz.

» Cerceveyi takmak ve cikarmak icin
tutamaklarini ¢erceve ic profilininic tarafina
vidalayimz.

» Mentesdi sineklik yapiyorsak mentesel erini
vidalayimz.

» Menteseli sineklikte pim karsiligin
vidalayimz.

» Calismayabaslamadan is
guvenligi onlemlerini alinz.

> s 6nllgu giyiniz.

» Monta esnasinda parcalara zarar
vermemeye 6zen gosteriniz.

> Olcii dmada hata yapmamaya
Ozen gosteriniz.

» Gerekli toleranst vermeyi
unutmayinz.

» Calisirken is glvenligi
kurallarina mutlaka uyunuz.

» Fazlaliklart amay1 unutmayinz.
» Temizlige 6zen gosteriniz.
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PV C sinekligi yerine monte ediniz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Sineklik cercevesini pencere kasasina dis » Calismayabaslamadan is

taraftan koyarak koselerini markalayiniz. guvenligi onlemlerini alimz.

> Markalama gizgilerine gore aparatlar yerine | > Is onlugl giyiniz.

vidalayimz. » Monta esnasinda parcalara zarar

» Sineklik cercevesini 6nce Ustten takarak vermemeye 6zen gosteriniz.

yukar: dogru bastirinz. > Olc¢ii dmada hata yapmamaya

» Alt tarafim yerine yerlestiriniz. Ozen gosteriniz.
» Calsirkenis guvenligi kurallarina
mutlaka uyunuz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri Evet Hayir

PV C sineklik teli takma:

1. | Sineklik cercevesine gore sineklik teli 6l¢lisund aldimz mi?

Aldigimz 6lgliye gore enden ve boydan gerekli toleranst
vererek sineklik telini kestiniz mi?

3. | Sineklik telini gergeve Uzerine serdiniz mi?

4. |Lastik fitil ve takma aparatin elinize aldimz mi?

5. | Bir kenardan baslayarak fitili yuvasina tutturdunuz mu?

Sineklik telinin gerginligini saglamak amaciyla hafifce
gektirdiniz mi?

7. | Aparatladort kenart dolasarak fitili yerine oturttunuz mu?

Sinekligi takmaisleminden sonra keskin bigak yardim ile

8. | kenar fazlaliklarini kestiniz mi?

9 Cerceveyi takmak ve ¢ikarmak icin tutamaklarinm cerceveic
" | profilinin i¢ tarafina vidal adimiz mi?

10. Menteseli sineklik yapiyorsamz mentesel erini vidaladimz

m?

11. | Menteseli sineklikte pim karsiligim vidaladimz mi?

PVC sinekligi yerine monte etme:

Sineklik cercevesini pencere kasasina dis taraftan koyarak
koselerini markaladiniz mi?

2. | Markalama cizgilerine gore aparatlar: yerine vidaladiniz mi?

Sineklik cercevesini Once Ustten takarak yukar: dogru
bastirdimz m?

4. | Alt tarafint yerine yerlestirdiniz mi?
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DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormlyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butlin cevaplarimz “Evet”
ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz
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Asagidaki cimlelerin sonunda bos birakilan parantezlere, cumlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanlisise Y yazinz.

) Metal sineklikler oldukca kullanglidir.

) Cerceveye tel takarken gerginligine dikkat edilmelidir.

) Genis yuzeyli stor sinekliklerde yan kanal profillerine 6zel fitiller kullanilir.
) Sineklik telini tutturmak amaciyla kullanilan fitiller elle bastirilarak takilir.
) Sabit sineklik cercevesine tutamaklar dis taraftan takilir.

) Menteseler cerceveye ylizeyden vidalanir.

ok~ wdNE
NN AN AN NN

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

75 x 150 cm dl¢llerindeki pencerenin 6lclisini alarak pencereye distan takilan panjur
uygulamasi yapiniz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginiz becerileri Evet
ve Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak kontrol ediniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet | Hayrr

1 |Panjur olculerini aldimz m?

Aldigimz Olgliye gore gerekli toleransi vererek net 6lclyt belirlediniz
mi?

3 |Parcakesim listesini hazirladimz mi?

Makine siperini dlclye gore ayarladiniz mi?

5 | Testereyi 45 derece olacak sekilde ayarladimz nm?

6 | Testereyi yavasca bastirarak dikmeleri kestiniz mi?

7 | Olusan gapaklar: temizlediniz mi?

8 | Dikme boylarin kestiniz mi?

Dikmeyi 45 derecelik yeri yukar: gelecek sekilde tezgah tsttine
koydunuz mu?

10 | Baglik demirini dikmenin igine soktunuz mu?

11 | Dikmeyle birlikte baslik demirine percin deligi deldiniz mi?

12 | Pergini pensesine taktimz mi?

13 | Percini delikten gegirip sikistirdimz mi?

14| Yan kanal profil boylarin: belirleyip kestiniz mi?

15| Yan kanal profilini menteseile birbirine bagladiniz mi?

16| Yan kand fitillerini taktimz mi?

17 | Yan kanal profili Gzerine disa agilim makasim taktiniz mi?
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18| Yan kanal profillerini dikmeler tizerine sabitlediniz mi?

19 | Dikmeleri attan ve baslik demirinden birbirine bagladimz mi?

20 | Lamel, tambur borusu ve bitim parcasi boylarin: belirlediniz mi?

21 | Olgliye gore makine ayarim yaptimz mi?

22| Boylar1 birbirine esit olacak sekilde kestiniz mi?

23 | Tambur borusu tizerine kasnak ve baglik pimini taktimz nm?

24 | Ik lamel pargasini takmak icin ip boyunu belirleyip kestiniz mi?

25 | ilk lameli tambur borusunaiplerle vidaladimz mi?

26| Tambur borusunu basliklara taktimz mi?

27 | Lamelleri birbirine birlestirerek stor (panjur panosu) olusturdunuz mu?

28 | Panjur bitim pargasina stoplar: taktimz mi?

29 | Panjur bitim pargasinafitilini taktiniz mi?

30 | Panjurun takilacag: yerin kontrol int yaptimz mi?

31 | Panjur ipi yerini isaretlediniz mi?

32 | Panjur ipi deligini deldiniz mi?

33| i taraftan panjur ipi gegirme aparatini deligin Uzerine vidaladimz mi?

34 Ip sarma aparatini i¢ taraftan kasaya veya duvara vidaladimz mi?

35| Baslik demirlerinin ve dikmeleri vidaladiniz nu?

36 | Tambur borusunu yerine taktinz nm?

37| Panjur ipini kasnaga sardiniz mi?

38| Panjur panosunu tambur borusu Uizerine taktiniz mi?

39 | Panjur panosunu tambur borusuna sardimz m?
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40 | Panoyu agip kapatarak kontrol ettiniz mi?

41 | Baslik kutusunu yerine vidaladimz mi?

42 | Kenarlara silikon veya gekomastik ¢ektiniz mi?

43 | Panjur dlgulerini belirlediniz mi?

44 | Olciilere gore boylar kestiniz mi?

45 Panjur kutusu elemanlarin hazirladimz mi?

46 | Panjur kutusu montajini yaptimz m?

47 | Tambur borusu izerine kasnak ve baslik pimini taktimz ni?

48 | Tambur borusunu rulman yataklari ile beraber yerine taktimz mi?

49 | Panjur ipini kasnaga baglayarak sardiniz mi?

50 | Panjur panosunu ol usturdunuz mu?

51 | Panjur panosunu tambur borusuna vidaladinz mi?

52 | Panjur panosunu sardimz mi?

53 | Kutu On kapagim taktimz m?

54 | Panjur kutusunu pencere kasasina vidaladiniz mi?

55| Yan kanal profillerini vidaladimz n?

56 | Sineklik cerceves oOlgulerini aldimz m?

Aldigimz 6l¢liye gore gerekli toleransi vererek net dlclyti belirlediniz

57 mi?

58 | Kullanacagimz kdse baglanti e emanlarin belirlediniz mi?

59 | Kdse baglanti elemaninin 6zelligine gore profil boylarini kestiniz mi?

60 | Boylarint kestiginiz profilleri gruplandirdimz m?

K 6se baglant: elemanlarinm kullanarak gerceve koselerini birlestirdiniz
mi?

K 6se baglant: elemanlarini ¢ekicle hafifce vurarak koseleri yerine
oturttunuz mu?

61

62
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63 | Sineklik gergevesini olusturdunuz mu?

64 | Sineklik cercevesine gore sineklik teli 6l¢tsini aldimz mi?

Aldigimiz 6l¢liye gore enden ve boydan gerekli toleransi vererek

65 Sinexlik telini kestiniz mi?

66 | Sineklik telini gergeve Uzerine serdiniz mi?

67 | Lastik fitil ve takma aparatim elinize aldimz mi?

68 | Bir kenardan baglayarak fitili yuvasina tutturdunuz mu?

69 | Sineklik telinin gerginligini saglamak amaciyla hafifge gektirdiniz mi?

70 | Aparatla dortkenar: dolasarak fitili yerine oturttunuz mu?

Sinekligi takmaisleminden sonra keskin bigak yardim ile kenar
fazlaliklarini kestiniz mi?

Cerceveyi takmak ve gikarmak icin tutamaklarini cerceve ic profilinin
i¢ tarafina vidaladinmz mi?

71

72

73 | Menteseli sineklik yapryorsaniz menteselerini vidaladiniz mi?

74 | Menteseli sineklikte pim karsiligim vidaladimz m?

Sineklik cercevesini pencere kasasina dis taraftan koyarak koselerini

& markal adimz mi?

76 | Markalama cizgilerine gore aparatlar: yerine vidaladimz nmi?

77 | Sineklik gercevesini 6nce Ustten takarak yukari dogru astirdiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetlerini tekrar ediniz. Bltin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki moduile gegmek icin 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1'IN CEVAP ANAHTARI

Yanhs
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru

G WIN|F

OGRENME FAALIYETI-2'NIN CEVAP ANAHTARI

Yanls
Dogru
Dogru
Dogru
Dogru
Y anlis

OO |WIN|F

OGRENME FAALIYETIi-3'UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru
Yanls
Yanhs

OINO| AR WIN|F-
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OGRENME FAALIYETi-4 UN CEVAP ANAHTARI

Yanhs
Dogru
Dogru
Y anhs
Y anhs
Dogru

o0~ W INIE

OGRENME FAALIYETIi-5'iN CEVAP ANAHTARI

Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs
Y anhs

o uM~WINIE
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